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摘　要　在油气田开发过程中，尤其是干旱缺水地区，处理好生产用水与产出废水之间的关系是油气田企

业可持续发展的重要问题。油气田开发水资源高效利用的最终目的是减少淡水的消耗量，主要体现在新鲜水

的合理使用及产出废水的回收再利用两个方面。提出应以产出废水为生产水源，研发适合其水质特征的工作

液体系，实现产出废水“免处理”再利用；建立油气田开发水管理体系，根据水的不同用途，科学调配新鲜水和产

出废水，实现水资源的高效利用。
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０　引　言

在目前的技术条件下，“水”在相当长一段时期内

仍将是油气田开发重要的生产资料，生产需水量大与

废水产生量大的矛盾始终贯穿于油气田开发各个环

节。尤其是对于致密油气田而言，随着体积压裂技术

的大规模推广，施工作业用水量大与返排液产生量大

的矛盾进一步凸显［１２］。在部分注水开发油田，采出

水产生量大与回注水需求量大也是一大矛盾。因此，

在油气田开发过程中，尤其是干旱缺水地区，处理好

生产用水与产出废水之间的关系是油气田企业可持

续发展的重要问题。

油气田开发水资源高效利用的最终目的是减少

淡水的消耗量，主要体现在两个方面。一是新鲜水的

合理使用，主要涉及钻井、压裂、老井改造及维护、采

油及注水作业需水等环节；二是将产出废水再利用于

生产作业，主要涉及上述作业过程中由井口返出的废

工作液或地层水。

１　新鲜水的合理使用

１．１ 钻井作业推广应用节水钻探技术

对于水资源（尤其是地表水）短缺的地区而言，传

统的钻井工艺在施工过程中面临的耗水量过大的问

题显得尤为突出。

１．１．１ 改变钻井循环介质类型

１）泡沫钻井液

泡沫钻井液是通过机械搅拌将气体充入钻井液

中，用表面活性剂降低气液界面张力，把大气泡变成

微细气泡，用较高的凝胶强度使微细气泡均匀分散在

钻井液中，形成稳定可泵的气、液、固三相硬胶泡沫。

泡沫钻井液与普通膨润土钻井液相比，节水量可达

１／３～１／２。

２）气体或雾状体系循环介质

气体钻井是指钻进过程中使用性质较稳定的气

体（空气、天然气及惰性气体等）代替钻井液作为循环

介质，在井内水量较多的情况下，气体循环介质转变

为雾状体系，可实现１００％节水。

１．１．２ 基于孔内地层水局部循环的节水钻探技术

该技术由中国地质大学与俄罗斯自然资源部地

质研究所合作开发［３］，是基于孔内地层水局部循环节

水思维，利用有限的地表水驱动井下潜水泵实现井内

地层水局部循环，从而达到节约地表水的目的，可节

水８０％～９５％。

１．２ 压裂作业推广应用少／无水压裂技术

１．２．１ 改变压裂作业工作介质类型

１）二氧化碳泡沫压裂

泡沫压裂采用的压裂液由液态二氧化碳、稠化

剂、起泡剂等相关化学添加剂和水混合组成［４］。在向

井下注入过程中，随着温度的升高达到超临界温度

后，液态二氧化碳开始气化，从而与水基压裂液形成

二氧化碳泡沫。统计资料表明，二氧化碳泡沫压裂施

工用水量只有常规水力压裂的１／６。

２）液态二氧化碳压裂

液态二氧化碳压裂是用超临界二氧化碳代替水

作为压裂液，在不添加水或其他辅助成分的情况下，
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用液态二氧化碳作为支撑剂的传递液将支撑剂注入

地层的方法。２０世纪８０年代早期，北美已采用以液

态二氧化碳为基础的压裂液系统进行储层改造，１９９４

年采用以液态二氧化碳／氮气为基础的压裂液系统进

行压裂，被证明是一种行之有效的方法。

３）液化石油气压裂

液化石油气压裂是使用液态烃类（丙烷或丁烷

等）作为压裂介质以替代清水的压裂方法［４］。液化石

油气在高压作用下会形成凝胶状的黏稠物，具有理想

的黏度和携砂性能。与水不同的是，液化石油气能与

地下的油气资源自然混合，并且不溶解任何盐、重金

属或放射性物质，当它与地下的油气资源一起返回到

地面时，消除了有害物质的排放。

１．２．２ 优化改进水力压裂技术

水力压裂是油气增产最常用、最传统的技术，压

裂结束后，约有１５％～８０％的液体返排到地面。这

些液体的存在将会给油气田开发企业带来一系列问

题，包括废液处理、投资成本、环境成本、地表和地下

水的污染风险，以及来自社会的反对和误解等，已在

多个国家引起争议。因此，对水力压裂技术进行优化

改进，以降低对新鲜水的需求量是当前技术条件下亟

待解决的问题。ＡｓｃｅｎｔＴＭ水平井高边压裂采用先进

的建模技术，特制的压裂泵及高强度的超轻支撑剂技

术有效降低了油田用水和压裂液的用量，用水量大约

降低２０％。

２　产出废水的再利用

油气田产出废水成分复杂，其中悬浮物含量为

１５０～３００ｍｇ／Ｌ、石油类为１５～３５ｍｇ／Ｌ，ＣＯＤ 为

４０００～７０００ｍｇ／Ｌ，色度为４００～６００，并且含有大量

的无机离子 Ｃａ２＋、Ｍｇ
２＋、Ｋ＋、Ｎａ＋、Ｃｌ－ 等，ｐＨ 值

５．０～７．０
［５］。废水处理后排放是最常见的处置方法，

然而达标排放不仅增加了水处理成本，还造成了水资

源的浪费。为了解决油气田开发供、排水之间的矛

盾，将产出废水回收再利用是油气田企业近年来采取

的有效措施，应从以下３个方面开展工作。

２．１ 研发可回收清洁工作液体系

可回收清洁工作液体系的“可回收”性体现在该

体系返排液仅需通过简单处理就可重复利用，“清洁”

性体现在无毒无害、环境友好。

２．１．１ 环保型钻井液处理剂材料及钻井液体系

可用作环保型钻井液处理剂的材料大多来自天

然产物及提取物，如淀粉、纤维素、木质素、栲胶、腐殖

酸等，其来源广、价格较低、可生物降解，主要包括硅

酸盐钻井液、天然高分子聚合物钻井液、有机盐钻井

液、聚合醇钻井液、合成基钻井液等。

２．１．２ 低分子胍胶压裂液

对普通胍胶进行降解处理，通过控制胍胶浓度、

生物酶用量、降解温度、降解时间及ｐＨ 值等条件来

控制胍胶的降解程度，使其相对分子质量降低的同

时，又能保证在足够的硼酸根作用下实现交联，可研

制出低分子胍胶稠化剂。通过ｐＨ 值控制硼酸盐离

解平衡移动原理，改变胍胶压裂液的交联状态，使其

在酸性条件下非降解性破胶，胍胶分子结构不被破

坏，可实现重复交联。低分子胍胶压裂返排液经过简

单的“沉砂＋过滤”处理后即可回用。

２．１．３ 聚合物体系压裂液

以丙烯酰胺为主体，通过在非离子表面活性剂上

引入不饱和键，采用乳液聚合的方式，在一定的温度

和压力下可合成聚合物体系压裂液主剂；利用表面活

性剂基团之间的架桥作用（静电吸附、氢键等）可使聚

合物主剂形成三维网状结构，携砂性能优异。聚合物

压裂返排液经过简单的过滤除砂处理即可实现回收

利用。

２．２ 处理后配制工作液

以长庆油田为例，该油田产建井大多采用丛式井

组或者水平井进行开发，不但需要大量的配液用水，

而且产生大量的作业废水。若能将产生的废水处理

后再利用，则可有效解决废水产生量大与配液用水需

求量大的矛盾，在降低生产成本和减少环保隐患方面

具有重要意义。

２．２．１ 配制钻井液

钻井液性能与配浆水的性质密切相关，水中的各

种杂质、无机盐类、三价金属离子、细菌和气体等对钻

井液的性能有很大影响。因此，在废水回收再利用配

制钻井液之前，可采取化学沉淀法或转化法、过滤法

对其进行处理。

２．２．２ 配制压裂液

废水的ｐＨ 值、金属阳离子（钙、镁、铁等）、悬浮

物、细菌、颗粒粒径等是影响配制压裂液的关键因

素［６］，可通过混凝沉淀、精细过滤、紫外线杀菌［７］等方

式对上述指标进行控制，对于酸化压裂废水或高黏度

压裂废水还应增加相应的中和及降黏等预处理步骤。

２．３ 用于油田注水开发

注水开发是维持地层压力、提高原油采收率的有

效手段。对于地处黄土塬区的长庆油田来说，由于油

层渗透率极低，每年需要大量的水源进行注水开发。
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如果产出废水经处理后作为回注水，不但可以有效缓

解该区域干旱缺水的难题，而且可以减少安全环保隐

患。废水的悬浮物、石油类、粒径中值等是影响油田

注水开发效果的主要因素，针对低渗透油藏注水水质

要求，可在储层敏感性评价的基础上，对油田压裂废

水采用混凝沉淀、精细过滤、杀菌防垢等技术进行

处理［８］。

３　展　望

１）优化工作液体系，实现产出废水“免处理”再

利用

对产出废水的处理不可避免地会导致二次废物

的产生，增加了安全或环境问题的发生风险及生产作

业成本。因此，可以通过优化工作液体系，最大程度

利用油气田产出废水。

需要解决的关键问题：①当前周期用水管理成本

及水质参数特性描述；②储层损害机理与重复用水基

础设施成本建模分析；③结合产出废水或其他可用水

源，设计调制特定的工作液体系。

２）建立油气田开发水管理体系

随着油田工厂化、大井组作业模式的应用，集中

大规模用水、排水频繁，钻井、压裂、排水构成了一个

水系统，做好水科学管理，可大大提高水资源利用率，

缓解油气田开发与水资源缺乏之间的矛盾。

需要解决的关键问题：①制定回用水质标准；

②开发低成本环保型水处理剂，攻关废水处理回用关

键技术；③设计应用模块化、集约化的处理装备；④规

范油气田开发水系统科学管理技术等。

参 考 文 献

［１］　熊运实．油气田开发新面临的环境风险及对策措施［Ｊ］．

油气田环境保护，２０１６，２６（６）：１４．

［２］　霍小鹏，焦艳军，李烨楠，等．川南页岩气开发的环保形

势及对策建议［Ｊ］．油气田环境保护，２０１９，２９（３）：１３．

［３］　白光洪．解决贵州山区钻探施工工程性缺水问题初探

［Ｊ］．探矿工程（岩土钻掘工程），２００７（增刊）：９４９７．

［４］　孙张涛，吴西顺．页岩气开采中的水力压裂与无水压裂

技术［Ｊ］．国土资源情报，２０１４（５）：５１５５．

［５］　蒋继辉，周立辉，黄彬，等．油田井场废水高效絮凝剂研

究与应用［Ｊ］．油气田环境保护，２０１２，２２（５）：３７４０．

［６］　蒋继辉，冀忠伦，赵敏，等．油田井场废水中无机盐对配

制压裂液的影响［Ｊ］．石油与天然气化工，２０１３，４２（２）：

１８８１９１．

［７］　蒋继辉，赵攀，杨冬清，等．混凝处理酸化压裂废液的研

究［Ｊ］．石油化工应用，２０１２，３１（１２）：７４７７．

［８］　蒋继辉，冀忠伦，任小荣，等．长庆油田压裂废水回收再

利用方式探讨［Ｊ］．油气田环境保护，２０１４，２４（５）：

３５３６．

（收稿日期　２０１９０５２８）

（编辑　郎延红

檯檯檯檯檯檯檯檯檯檯檯檯檯檯檯檯檯檯檯檯檯檯檯檯檯檯檯檯檯檯檯檯檯檯檯檯檯檯檯檯檯檯檯檯檯檯檯檯檯檯檯

）

（上接第３页）

［５］　匡丽，孙晓雷，刘云兴，等．油田含油污泥综合利用污染

控制标准：ＤＢ２３／Ｔ１４１３—２０１０［Ｓ／ＯＬ］．哈尔滨：黑龙江

省环境保护厅，黑龙江质量技术监督局，２０１０［２０１９０３

０８］．ｈｔｔｐｓ：／／ｗｗｗ．ｄｏｃ８８．ｃｏｍ／ｐ３７５８４０４２３７７８４．ｈｔｍｌ．

［６］　杨志刚，宋东刚，魏彦林，等．含油污泥处置利用控制限

值：ＤＢ６１／Ｔ１０２５—２０１６［Ｓ／ＯＬ］．西安：陕西省环境保护

厅，陕西省质量技术监督局，２０１６［２０１９０３０８］．ｈｔｔｐ：／／

ｊｚ．ｄｏｃｉｎ．ｃｏｍ／ｐ１７９７６７５６３１．ｈｔｍｌ．

［７］　高庆国，贾尔恒爛阿哈提，付尔登，等．油气田含油污泥综

合利用污染控制要求：ＤＢ６５／Ｔ３９９８—２０１７［Ｓ／ＯＬ］．乌

鲁木齐：新疆环境保护厅，新疆维吾尔自治区质量技术监

督局，２０１７［２０１９０３０８］．ｈｔｔｐｓ：／／ｗｅｎｋｕ．ｂａｉｄｕ．ｃｏｍ／ｖｉｅｗ／

９ａ９６ｂｅｄ８５０ｅ７９ｂ８９６８０２０３ｄ８ｃｅ２ｆ００６６ｆ４３３６４７０．ｈｔｍｌ．

［８］　中国环境科学研究院固体废物污染控制技术研究所，

环境标准研究所．危险废物鉴别标准 毒性物质含量鉴

别：ＧＢ５０８５．６—２００７［Ｓ］．北京：中国环境科学出版

社，２００７．

［９］　郑斌，雷鸣，王惠云，等．城市污水处理厂污泥检验方法：

ＣＪ／Ｔ２２１—２００５［Ｓ］．北京：中国标准出版社，２００５．

（收稿日期　２０１９０６０３）

（编辑　王 薇）

·６· 油气田环境保护·热点与综述　　　　　　　　　　　　　Ｖｏｌ．３０　Ｎｏ．１　




